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摘 要

近年來為了達到高精度、高品質的產品要求，使用五軸數控工具機加工就成為產業間競爭的優勢。五軸加工在航太工業、

汽車業、輪胎模具業及其他模具業等被重視，國內外對五軸加工技術需求日趨廣泛，國內也有許多工具機業界正努力積極

發展五軸數控工具機。由於五軸數控工具機比一般三軸數控工具機多了兩個旋轉軸，可以有較廣泛的加工能力。它用來處

理三軸數控工具機加工所無法達到的特殊曲面或幾何造型，如離心式渦輪葉片、軸流式螺旋葉片等複雜曲面造型之零組件

，其曲率變化大，曲面精度要求高，葉片與葉片間重疊部份高等加工難題。 因此本研究以渦輪葉片為載具，探討五軸加工

之製程規劃與刀具路徑產生，並以機臺介面，模擬驗證數控程式。首先以UG/CAM產生適當的刀具路徑，並對刀具路徑

做初步模擬檢查。再運用VERICUT建立DECKEL MAHO DMU 60T機臺介面，利用此機臺介面模擬後處理轉出的刀具路

徑NC碼，最後經由實作加工驗證，完成渦輪葉片。

關鍵詞 : 電腦輔助製造 ; 五軸加工 ; 離心式渦輪葉片
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