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摘 要

群組技術近幾年來在生產製造上扮演著重要的角色，其具有可簡化生產流程、降低生產時間、減少品質問題和減少物料處

理問題、降低固定成本和生產成本等之優點，因此受到不少的專家學者的研究和討論。單元形成問題是製造系統中最重要

的問題之一，因此本研究針對單元形成之問題加以研究和討論。由於單元形成問題具有NP-Complete的特性，當面對零件

和機器增加時，所要花費的時間往往無法在可接受範圍內，因此大多以啟發式演算法來求得最佳解或近似解。 本研究採用

文獻所提出的相似係數指標，在問題定義中，加入了各單元內至少有一機器的假設。在移步方面，採用例外元素減少便有

可能讓空缺數減少的機制，避免使用全鄰域類型之移步而花費過多之演算時間。 本研究以文獻中之例題測試標準單元形成

問題與考量多途程之單元形成問題。演算結果顯示，所有例題之演算結果與文獻結果相近，因此本研究所提出之演算法有

不錯之表現。
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