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摘 要

超音波檢測(UT)係發射超音波波動進入被測物然後根據反射回波之特性以偵知被測物內部是否有瑕疵存在的技術。當超音

波遭遇一平面狀瑕疵(如裂縫)時，會以不同波式及不同路徑在瑕疵內部傳送並反射回到超音波探頭，因此可由同一瑕疵獲

得多重反射信號。 本文利用此等信號可以在不增加檢測時間之情況下重複評估同一裂縫之高度，因此可以計算多重評估值

之平均值(mean)及標準差(standard deviation)，以及其對應之可信度(Confidence Level)，使瑕疵高度的評估更適於作為設備安

全分析之用。 [ 英文摘要 ]
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