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摘 要

本實驗是對AZ31B鎂合金與純鎳薄板作膠合接合的研究，並選用兩種不同類型之環氧基膠合劑 (DP-460、AV-119)，探討製

程參數，包括表面預處理方式、預固化條件、工作溫度及接合時間 、施加負荷、膠合層厚度、及冷卻方式等，對接合剪強

度之影響。並使用光學顯微鏡觀察膠層 厚度及檢視試片破壞面，以了解膠接層破壞的情形。再將膠接試片置放於四種不同

環境下(純 水、酸性溶液、高溫環境、及自然環境)作耐久性測試，藉由加速侵蝕膠接物件，分析惡劣環 境對接合強度的影

響。 實驗結果顯示，在探討膠接製程參數的部分，兩接合材使用不同膠合劑皆可藉噴砂之表面 處理方式得到較高之接合

強度。其中之冷卻方式亦是影響接合成果的重要參數，由實驗得知， 行熱板冷卻為一較佳之冷卻方式。而膠層厚度亦會明

顯影響膠接結果，膠層過厚或太薄皆會造 成接合強度的降低，唯有適度控制膠層厚度在300~500μm間將可獲得最佳之接

合成果。 在耐久性測試方面，四種耐久環境皆會導致膠接強度的下降，但下降幅度並不大，且於長 時效時間後皆能保持

在一定的強度範圍，不至於造成完全地破壞。在酸性溶液中，所有膠接試 片皆於短時效時間內呈現較大幅度的降低，但在

接續的長時效測試卻仍能維持在相當的強度值 。在82℃之高溫環境中，鎂合金使用DP-460膠之膠接試片，於短時間內不

會有強度下降的情形 ，但當時效時間持續增長，接合強度始出現一小幅度地降低。

關鍵詞 : AZ31B鎂合金,純鎳薄板,膠合接合,製程參數,耐久性測試
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