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摘 要

本研究係利用電腦輔助工程分析(CAE)軟體模擬CO2 砂模法鑄造 A390 鋁合金煞車碟盤之凝固縮孔缺陷，且利用不同模數

的冒口和不同形狀與 厚度的冷鐵以解決碟盤鑄件缺陷。其次，經由電腦模擬後之實際碟盤鑄件澆 鑄，以比較模擬結果與

實際鑄件之差異。 本研究之冒口尺寸設計是以鑄件的模數乘以安全係數(1.2 倍)為主要依 據，以此值附近的不同模數探討

其對碟盤鑄件之影響。而當冒口發生補充不 足時，則增設不同形狀及厚度之冷鐵來探討是否會產生方向性凝固，以促進 

冒口的補充能力。再以最佳化模擬進行冒口之最佳化設計，以期能獲致較佳 A390 鋁合金煞車碟盤之成品率。 研究結果得

知，針對煞車碟盤之壓力式1：2：1 與非壓力式1：2：2 兩 種澆流道系統之電腦模擬，二者有近似收縮缺陷。在冒口尺寸

設計方面，採 用模數為10 的冒口所獲的補充距離較長，不需增設冷鐵即可解決鑄件之收縮 缺陷。而採用模數為8 的冒口

，則因補充距離不足，必須增設冷鐵來促使碟 盤鑄件朝冒口產生方向性凝固，才有足夠的補充量，也才能獲致完整的鑄件

。 但對於採用模數為6 的冒口，由於無法補充鑄件的收縮，故雖增設冷鐵，鑄 件的內部仍會有收縮缺陷產生。另在碟盤鑄

件的冷鐵形狀設計上，圓盤型冷 鐵較矩形冷鐵之效果更佳。
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