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摘 要

目前工業界對模具的需求量日增，隨著科技日愈進步，線切割放電加工機將扮演著重要的角色，尤其線切割加工機可加工

複雜而精密度高的工作物為主要，但為達到此一目的，線割機之參數值乃主導加工順利與否之主要關鍵因數所在，因此如

何建立一套完整之參數資料庫管理系統，可謂殷切。 本文之主旨在開發線切割放電加工機之參數資料搜尋自動化系統為主

軸，文中首先闡述放電加工機之基本原理，及蒐集相關實驗後可靠度較高之參數值；同時開發一套網站動態資料庫管理系

統，並將參數值輸入資料庫中，因此本文中，運用加工參數自動化搜尋系統，可解決參數查詢問題，並將此軟體功能與現

有之線割機軟體做一比較，使其最終能建購出一套參數自動化查詢系統，更符合使用者能快速正確得知經驗參數之依據。 
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