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摘 要

本文採用航空零件常用的7075 鋁合金鍍材(alclad)和裸材 (nonclad)作為試片，模擬其在航空零件之生產過程中，在液壓成 

形時會沾塗液壓油，而研究清洗和未清洗之兩種狀況，在固溶及 T62 人工時效硬化熱處理後，對機械性質是否會造成異常

。實驗 方法採用硬度測試、抗拉強度試驗、導電值量測、沿晶腐蝕測試 以及能量分散光譜儀(EDS)測試和金相顯微組織觀

察。實驗結果 顯示，對於電導測試值，清洗和未清洗鍍鋁與裸鋁材皆能符合品 質管制文件之要求，而無明顯差異。而機

械強度之實驗結果，裸 鋁與鍍鋁材之清洗和未清洗的降伏強度、抗拉強度及延伸率皆符 合品質管制文件之要求。但在裸

鋁材部分，清洗與未清洗會有較 明顯的差異，未清洗的試片之降伏強度平均低於清洗試片約 1.5ksi，延伸率平均低於清洗

試片約1%。 HRE 硬度測試方面，裸鋁材清洗試片為HRE110.9 ~111.2 之 間，未清洗試則為108.3~110.6 之間，未清洗者

試片之硬度值平 均低於清洗試片約1.1HRE。鍍鋁材清洗試片為HRE 108.6~ 109.2 之間，未清洗試片為HRE 108.2~109.1

，未清洗試片之硬度值平 均低於清洗試片約0.35HRE，四組試片之HRE 硬度值雖有差異， 但均能符合品質管制文件要求

。在沿晶腐蝕測試方面，經清洗之 裸鋁材試片腐蝕最淺為0.001"和腐蝕最深為0.002"，未清洗之裸 鋁材試片腐蝕最

淺0.0013"和腐蝕最深0.0039"，而未清洗試片較 清洗試片之沿晶腐蝕深度多出0.003"~ 0.0019"。 在拋光狀態下的金相，

以200倍及1000倍觀察清洗或未清洗的 裸鋁材，發現內部並無高溫氧化或共晶溶解之產生。但在鍍鋁材之 外部鍍鋁層則產

生氧化，以1000倍率觀察裸鋁材與鍍鋁材試片的表 面，未清洗之鍍鋁材和裸鋁材的表面色澤灰暗，並產生小丘疤、起 泡

、結晶粒內則出現共晶熔解相。而以EDS對熱處理後試片進行表 面成份分析，結果顯示未清洗與清洗之裸鋁材和鍍鋁材表

層並未發 現氯和納成份之存在。綜合各實驗結果得知，未清洗液壓油之7075 鋁合金,熱處理後會造成裸鋁材之機械性質降

低，鍍鋁材則因外部 有7072鍍層被覆，較無明顯的差異。
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