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摘 要

雙螺旋式真空幫浦轉子之幾何設計方法，是將數段圓弧或曲線，依任意兩段連續曲線之中心點及連續點為共線原則，設計

出公轉子外型輪廓，再利用轉換矩陣及嚙合方程式，創成出與公螺桿轉子作共軛運動之母螺桿轉子的輪廓曲線。 而本研究

是將已設計出刀具輪廓幾何圖形，利用Unigraphics CAD/CAM軟體，建構出螺旋轉子實體模型，依不同加工方式規劃出刀

具路徑與加工參數，經模擬結果刀具未產生干涉與過切，再由後處理產生NC加工碼傳送至機器上進行實際加工。 一般業

界量產螺旋式真空幫浦轉子，皆以CNC轉子加工機加工，加工時銑削、研磨一體完成，而開發性產品則顧慮到訂製成型多

刃特殊輪廓曲線刀具及鑽石研磨輪製作等，前置作業所費不貲，為節省時間與成本，本研究採用兩種不同方式進行加工，

以分析開發性產品製造方式之可行性，首先以CNC線切割機加工其車削用之刀具、刀把安裝於CNC車床，採用成型刀法

以PE塑膠為轉子材料進行加工；第二種方式利用CNC五軸工具機，採用雕刻銑削加工法，並以鋁合金 (6061) 為轉子材料

進行加工，最後組裝測試兩轉子螺旋槽是否可嚙合且平順運轉。
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