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摘 要

傳動機構在作動時，必會因作動而摩擦生熱，此時常需使用 潤滑油來降低其摩擦力及作動時產生之高溫，為防止潤滑油之

洩 漏，密封裝置之選擇也是一門值得深入探討之學問。本文主要以 油封在與軸干涉配合下，分析接觸面之接觸寬及其接

觸壓力。由 接觸寬上之接觸力，進而估算摩擦熱以模擬油封之溫度分佈。由 其溫度分佈判斷油封是否會因高溫而老化變

形，可對油封使用壽 命作一評估。因油封與軸在設計時，皆有容許之公差，本文以不 同軸徑去模擬油封與軸之干涉配合

情形。另一方面，本研究使用 感壓膠片，自行製作一簡易量測機構，量測油封在各軸徑干涉配 合下，其接觸面上之接觸

寬及接觸壓力，進而與模擬分析值做驗 證，展示本研究自行研發量測機構之可行性。
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