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摘 要

機械總成乃由許多的零件或組件，經由扣件或裝配加工方式組 合而成。設計上的錯誤和零組件加工過程中的許多未確定性

因 素，如定位偏差、偏心、過切或不足，造成完工品尺度變異，將 導致總成裝配過程的不順利，影響生產時間與成本。

本研究擬採 以幾何建構圖塊為基礎的圖形表示法，並以CAD 實體幾何模型 建構軟體為實體模型建構環境，建立能自動產

出驗證圖形的程 式，並以檢驗束縛自由度的情況來研判工程圖面上的標註，判定 是否有設計錯誤發生。並以完成檢驗的

驗證圖形作為以裝配關係 為前提，提供零組件進行公差配置所需的基本束縛條件，並運用 掌控總成裝配變異技術如公差

配置，採用線性規劃方法來進行公 差值配置。 本論文以Visual Basic 6.0 為系統發展工具，並透過ADO 資料物件的運用，

自產品屬性資料庫中擷取出建立驗證圖形的所 需資料，最後透過Microsoft Visio 套裝軟體產出視覺化圖形。並 以完成檢驗

的圖形作為零組件進行公差配置的基準。並運用掌控 總成裝配變異技術如公差配置，採用線性規劃方法來進行公差值 最

佳化。
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