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摘 要

近年來，基於企業全球化與國際化的發展趨勢，及應用軟體、電腦設備與網際網路的日趨複雜與便利下，如何整合全球的

資源並有效利用，已經成為一個重要的議題。以往傳統製造業著重於大量生產的型態已經轉變，逐漸轉變成複雜與多樣化

的客製化產品，因此利用電腦輔助來開發設計產品的需求量也相對的提高。由於國內製造業的加工水準逐漸提昇，加上產

品設計漸趨複雜及產品精度要求的提高，以往三軸工具機已漸不敷使用，這樣的現象尤其在進行複雜曲面的產品加工中更

為明顯，所以建構一個以多軸工具機為載具的電腦輔助加工製造環境，已經是一個趨勢了。 本文目標在於整合多軸加工的

關鍵技術（如製程規劃、刀具路徑規劃、後處理等），並以網路為基礎建立分散式環境，建構一套遠距多軸曲面加工系統

。可經由網路充分整合各地資源，並有效縮短產品開發與製造時間，進而提升產業的國際競爭優勢。
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