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摘 要

利用射出成型來製作具有微小分支結構及具有微流道結構之成型件，藉這兩種不同幾何形狀來探討塑膠充填微結構之流動

特性與結構成型性，希望能夠做為製作微幫浦、噴墨頭噴嘴薄片的參考。 本研究針對具微小分支結構射出件及微流道射出

件，並以不同的模具溫度、保壓壓力和射出速度的製程參數，在不同深寬比微小的結構下，探討對材料流動特性之影響與

射出件之成型性。研究中分別以C-Mold模流分析軟體進行模擬和實際射出成品，並配合使用顯微放大量測系統來獲得產品

成型尺寸。實驗結果顯示，融膠射出速度和模具溫度對融膠的充填流動影響最大，保壓壓力則對成品的成型性較具影響。

以C-Mold模擬融膠充填具微流道結構之模穴，結果發現和實驗有明顯差異，顯示目前的模擬軟體仍無法準確應用在模仁具

有微流道結構之射出成型。
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