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摘 要

模具業是技術密集且附加價值高之產業，而模具品質的良窳，對產業之競爭力有極密切之影響，因此，模具的量測技術便

成為重要的課題。與傳統的人工手動劃線機(Layout machine)比較，三次元量床(Coordinate Measuring Machine, CMM)採用

電腦數值控制方式，可更精確及快速地量測模具的製造誤差，因此，目前業界以三次元量床進行模具量測，已成為一種趨

勢。然而對於量測所得之數據，大都停留在幾何尺寸（如點、線、面、孔位）或設計曲面點判定是否合格為主，至於這些

數據對於現場試模與合模之需求，則未能提供有效之資訊。 目前國內模具生產值以沖壓模具及塑膠模為主，因此，本文之

目的為針對沖壓模具設計特性與製造之需求，發展出專用的汽車板金沖壓模具之三次元量測軟體與分析系統，可將三次元

量床所量測得之公母模數據，作進一步之分析與判定，並藉由視窗圖形化之介面顯示與統計分析數據，以診斷出模具品質

及掌握製程能力，進而提供現場製程改善與修模之參考。經由本文所發展軟體之輔助，將可有效縮短業界模具開發之時程

，並提升產品之競爭力。
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