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摘 要

由於電腦科技之進步，利用電腦輔助技術從事生產製造已成為必然趨勢，且因網際網路(Internet)的盛行，提供全方位的網

路服務也成為許多公司的發展重點之一。本研究即針對曲面製造之過程，整合製程規劃、資料庫及多軸後處理程式⋯等技

術，透過網際網路之瀏覽器作為操作溝通介面，建立曲面加工系統網站。 本研究對製程規劃與加工資料庫之整合應用做為

研究重點，並對網路曲面加工系統之整合應用概念做研討。本系統由使用者上傳IGES格式之單一曲面(B-Spline surface)檔

案，經曲面分析並配合加工資料庫輔助而自動產生建議之加工程序單，並根據此加工程序單產生所需之刀具路徑。此外，

本文亦透過後處理模組，將刀具路徑轉換成各種工具機構型之NC程式，並以實體模擬切削軟體驗證。 本系統透過網際網

路操作，使製程發展技術之核心程式及資料集中管理維護，所有操作人員可使用最新的開發資源，如此便可降低使用者端

之投資成本，並提升工作效率。
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