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摘 要

由於科技的推展，消費者對產品的需求不再僅是功能取向，尚須兼具外觀質感、輕巧可攜帶、耐久性等特性，因此促成輕

金屬材料成為新一代用材的主流。 鈦之比重在輕金屬材料(鎂、鋁、鈦)中算是較重的(約4.50 g/cm3)，但因其具有熔點高、

高比強度及比剛性、優異耐蝕性、高疲勞強度、高破壞韌性及人體親和性等優越特性，且各個性質的表現皆相當平均，因

此具備了相當的競爭優勢。由於需求的增加及生產技術持續的提升，使得早期對鈦之提煉與製造技術方面的問題已逐漸被

克服，相信未來鈦及鈦合金的運用與發展將是無限寬廣。 而一種材料被普及使用之初，其加工製程技術的提升將佔有相當

關鍵的地位，其中接合技術更是一個重要的角色。目前國內對鈦合金接合之相關研究並不多，因此本次實驗選擇業界最普

遍採用之惰氣鎢電極電弧銲(TIG)的熔接方式，對廣泛使用的6Al-4V鈦合金作熔接性質的研究，希望藉由脈衝電流頻率的變

更，進一步了解其對銲道結構及機械性質的影響性，進而熟悉此類鈦合金材料的銲接特性與最適切之銲接參數組合。 依據

實驗結果證實，不論使用交流電或直流電的輸出形式，脈衝頻率的施加的確會對銲道巨觀結構產生明顯細化的影響，且以

交流電形式輸出會較直流電效果為佳，而這也直接影響了銲道的機械性質表現與破斷模式。 故選定適切的電流輸出形式及

脈衝頻率，將對銲道性質的提升有助益。更希望藉由此次研究的結果，對業界熔接技術的提升有所幫助，進而能擴展鈦合

金在更多領域上的應用。
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