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摘 要

以往有關開放型工廠排程之研究，大多是探討最小化總時程(Makespan)排程問題。對於延遲時間最小化方面的研究較少人

研究，大多以閒置時間最小化為績效衡量指標。以顧客觀點而言，大多期望所有工作皆能於到期日前完成，而延遲時間是

最能反應到期日的影響。 本研究針對開放型工廠排程之總延遲時間最小化為評估準則，以禁忌搜尋法求取最佳解或近似最

佳解，同時也考量工件對於不同機器的整備時間及拆卸時間對於排程的影響性，以期縮短製程時間，使工作盡量如期完成

，進而滿足顧客的需求。 為驗證本研究所建構演算法之正確性與優越性，本研究亦將所建構演算法之執行結果分別與數學

規劃模式及數種啟發式演算法進行比較，分析之結果顯示：本研究所建構之演算法具有較佳之求解品質與效率。

關鍵詞 : 生產排程 ; 開放型工廠 ; 總延遲時間 ; 獨立整備時間 ; 相依整備時間 ; 禁忌搜尋法
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