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摘 要

本研究針對多階段平行機台流程式工廠的排程問題(Flow Shop with Multiple Processors；FSMP)，考量各階段中的平行機台

可能因為其新、舊有加工效率上的差異為非等效平行機(unrelated parallel machine)，並且加入可分割整備(separable setup

time)時間及加工順序相依(sequence dependent removal time)拆卸時間作為考量的因素，將工件安排至各階段的平行機台上加

工，決定出加工順序，並以總流程時間最小化為目標，建構出其數學模式，以獲得最佳解，但有鑒於數學模式求解耗時，

且僅適用於小規模問題，故針對較大規模問題，發展出一以模擬退火法為基礎之啟發式演算法，用以求解於中、大規模問

題，以期可以在容許時間下搜尋到最佳解或一近似最佳解。

關鍵詞 : 非等效平行機 ; 獨立整備時間 ; 相依拆卸時間 ; 多階段平行機台
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