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摘 要

開放型工廠排程的特色在於所有的工作在機器上並沒有固定的處理順序，因此其為困難度高的NP-hard問題，故之前大多

數的學者在研究此一類型的問題時，都將整備與拆卸時間忽略或和處理時間合併。但在實際情況下，整備與拆卸時間實為

不可忽略之因素，而工作之總延遲最小則是現實生活中企業所重視的目標。因此本研究將探討以工作總延遲最小化為目標

，將上述三時間視為可分離，並考量獨立整備時間與相依拆卸時間之開放型工廠排程問題。 基因演算法近年來被廣泛應用

在各個領域，且都證實能有不錯的求解績效，近年來一些學者也指出在基因演算法中加入其它演算方法將會有更好之效果

。因此在本研究中，我們將針對基因演算法中每個世代的族群作區域搜尋去發展出混合型基因演算法，來解決開放型工廠

排程問題。而研究之結果顯示：本研究所建構之雙基因演算法，無論在求解之品質或效率皆有不錯之成效。
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