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摘 要

工具機主軸性能直接影響到加工時之加工能力及加工精度，主軸組件的優劣是影響工具機主軸性能的重要因素。本文針對

工具機主軸，探討軸承-主軸系統受不同軸向與徑向預壓時，對主軸性能所產生之影響。首先將工具機主軸利用多組不同

的軸承間隔環軸向段差及徑向干涉組合做出多組不同預壓之主軸-軸承系統，探討不同徑向與軸向干涉預壓對主軸性能之

影響。 結果顯示軸向段差和徑向干涉量對主軸之徑向剛性約略具有相同的影響量。增加軸向段差對於主軸之軸向剛性有相

當顯著的影響，但增加徑向干涉量對軸向剛性並無顯著之影響。根據頻率響應函數實驗數據及分析結果顯示，主軸系統預

壓徑向干涉與軸向段差，對主軸的頻率響應函數具有相同影響，當徑向干涉或軸向段差增加，都可使主軸系統得到較高的

系統響應，亦可得系統較高剛性。實驗亦顯示增加軸向預壓或徑向預壓會對自然頻率之增加約略有相同影響， 由於幾何精

度不準所引起的實驗誤差必須良好控制。 關鍵字：預壓、靜剛性、動態性能、主軸-軸承系統。

關鍵詞 : 預壓 ; 靜剛性 ; 動態性能 ; 主軸-軸承系統
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