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摘 要

　本研究以椰子殼中所含之纖維素為補強材，而以酚醛樹脂為基材，經熱壓製成椰纖板，因所使用之補強材屬於廢棄物資

源回 收再利用，故實質上具有綠色環保之意義存在。本論文架構主要分為兩個主題：(1)以低壓模造成型製造多孔性複合材

料與(2)椰纖強化酚醛樹脂製造複合板材。 關於低壓模造成型製造多孔性複合材料方面，實驗的控制因子為熱壓成型的溫度

、時間及壓力，且考慮此三個控制因子的交互作用，利用田口式實驗計畫法搭配變異數分析，探討各個控制因子對椰纖板

物性的影響，並尋求最適抗曲強度的因子組合。結果顯示，熱壓成型的溫度或壓力升高時，密度會相對的上升；熱壓時間

增長，吸水量有降低的趨勢；熱壓成型的溫度或時間增加時，抗曲強度則有增大的趨勢，而熱壓成型的壓力增高，抗曲強

度則有降低的趨勢。由田口式實驗計畫法進行實驗搭配變異數分析，可得本實驗之最佳因子組合，即熱壓成型的溫度、時

間及壓力為160℃、16 min及17 kgf /cm2。另外，本實驗各組成品，皆能通過CNS 7774燃燒試驗，並符合CNS 10285之A-4

法防焰性試驗，為防焰一級。 關於椰纖強化酚醛樹脂製造複合板材之研究，其控制因子為熱壓成型的溫度、時間、壓力、

硬化劑添加量及甲醇添加量，忽略因子間交互作用的存在，利用部份因子設計搭配變異數分析，探討各個控制因子對椰纖

板物性的影響，並尋求本研究之最佳衝擊強度、抗曲強度及抗拉強度。實驗結果顯示，熱壓成型的溫度或時間增加時，密

度則分別有下降與增大的趨勢；熱壓成型的溫度為200℃時，其成型收縮率為最大；而硬化劑添加量增加，其成型收縮率

則有降低的傾向；熱壓成型的壓力為100 kgf /cm2者，可得到最佳之硬度值；而熱壓成型的溫度升高，其硬度值有明顯的

上升；熱壓成型的溫度升高，衝擊強度與抗曲強度則變低，為得到較佳衝擊強度與抗曲強度時，熱壓溫度應為130℃。 關
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