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摘 要

近幾年來，工具機朝向高速化、高精度化的發展趨勢，為了達到此目的，工具機主軸轉速與進給速率速勢必提高，但速度

提高時，所造成的溫昇熱變形，會直接地影響到加工件的加工精度，故本研究首先將使用最佳化設計中的田口實驗計畫法

，建立陶瓷軸承主軸以油氣潤滑的最佳供油參數。 在進給系統方面，本研究將對於螺桿預加適當的拉應力，以抵抗導螺桿

因受熱所產生之熱變形，故在實驗方面將改變進給速率與導螺桿的預拉量，進而討論預拉量與進給速率改變時，導螺桿的

溫昇熱變形與床台的定位精度之關係。 最後本研究將針對商用型龍門加工中心機，在不同的主軸轉速與進給速率，量測主

軸與進給的溫昇熱變形，討論主軸與進給之溫昇熱變形是否相互影響，並且建立主軸熱誤差模型，提高加工件精度。
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