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摘 要

隨著科技的進步，現今工業界對於模具的需求量增加，線切割放電加工機將扮演者重要的角色，尤以在線切割加工中可加

工複雜而精密度高的工作物為主要，但為達到此目的在圖形的變化必須趨向於複雜與多元化，所以在圖形的變化上變的重

要許多，而上下異形的圖形( OBLIQUE POLYHEDRON )亦是一個研究的重點。 本文主旨在開發線切割放電加工機的圖形

化介面，文中首先闡述放電加工原理，再介紹複合曲面的原理，並建構上下不同圖形的複合曲面，而為獲得所期望的加工

特性，往往需先決定適當的加工參數，但因其加工參數眾多且複雜，選取時需要完全仰賴有經驗及技術的操作人員，所以

在本文中，運用加工參數系統的方式來解決這個問題，並將其與現有之線切割軟體做一比較，使其最終能夠建構出一個符

合使用者使用的圖形化介面。

關鍵詞 : 複合曲面( COMPOUND SURFACE )、線切割放電加工機( WIRE ELECTRICAL DISCHARGE MACHINE )、加

工參數( MACHINE PARAMETERS )
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