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摘 要

摘 要 工具機進給系統是由進給機構與NC控制系統所組成，由於進給系統對工具機的高速化、高精度化特性影響極大，為

了獲得高速、高精度的進給系統，就必須使系統能有較高的響應性與精確的運動精度。為了達到這些要求，不僅要合理地

設計控制系統，對於驅動元件與傳動裝置也應進行合理的選擇與參數設計，以便整個進給系統的動態特性能相互匹配。 本

文透過分析與測試技術的運用，利用模態測試與SIEMENS公司的IBN-Tools訊號量測軟體建立一套量測技術。首先藉由牛

頓運動定律推導出進給系統之運動方程式。但為求得系統之正確轉移函數，利用系統參數識別方法，求得系統的運動方程

式，以探討工具機運動時床台的動態響應，並由量測數值加以比對驗證。在初步結果中可以發現系統的慣量必須與馬達慣

量配合，慣量匹配越佳則系統動態特性越好。 另外，本研究利用頻率響應特性，與系統識別結合。利用參數調整方法，將

數學模型加以修正並與實驗值比較，尋找出影響系統動態特性的主要元件，並加以改善。
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