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摘 要

中文摘要 連桿驅動式沖床之傳動機構在動力效應上較其他類型之機構提供更穩定的衝擊力及更溫和之工作滑塊衝擊速度，

使齒輪及連等各桿件之壽命得以延長，亦可降低離合器煞車之磨耗。由於連桿驅動式沖床具有這些優點，所以促使本論文

研究工作以此型沖床作為研究對象。 本文先就目前工業上之沖床特性及各種加工特性(如剪斷、擠製、彎曲)做一簡判，再

針對羽田公司之EBS4-500型連桿驅動式沖床之傳動機構進行自由度及運動分析。而將此向量方程式對時間做一次及二次微

分，而推導出各運動桿件之速度及加速度值，藉以了解該傳對機構之運動特性。然後再對此機構進行動力分析；這是利用

牛頓運動定律，解出此機構在運作時各桿件間的受力情況。 由運動分析之結果可知此機構是適合做深引伸加工。工作滑土

由上死點開始接近沖壓件，當滑塊進入工作衝程時，此時工作滑塊的速度開始降低到適合引伸的速度；接觸沖壓件後，速

度又緩慢的上升，此機構在這部份的特性則很符合深引伸加工所需的特性；工作滑塊在快接近下死點時速度達到最快，過

了下死點後工作滑塊則快速的回到上死點，這可減少非加工時間的消耗，提高機器的生產速度。 在瞭解各桿件之受力後，

將進行桿件之質量重置及添加平衡滑塊方式，並且訂定其目標函數及不等條件式，來改善此機構之搖撼力及搖撼力矩，在

進行計算後找出較有效之方式。最後發現若以本論文所使用之質量重置法並不能有效降低此機構之搖撼力及搖撼力矩。這

是因為此機構滑塊之重量相對於各桿件而言太大，使得效果十分有限。而添加平衡滑塊，由於平衡滑塊之運動情形與工作

滑塊剛好相反，所以較能有效降低搖撼力及搖撼力矩。
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