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摘 要

彈性製造系統(Flexible Manufacturing System: FMS)具備了機器、加工 、產品、流程、數量、擴充、作業以及生產的彈性。

其所具備之優點特別 適合用於生產介於少種類大批量與多種類小批量之間的生產特性的產品。 在以往排程領域中，為了

簡化問題及提昇求解的效率，大多以固定的製造 途程為前提來從事其相關之研究，且視各項工件的製造途程為一已知的條

件。然而在彈性製造系統排程問題的研究上，每個工件的製造途徑不再只 是一個已經決定且一成不變的條件，因此在探討

彈性製造系統排程問題的 同時必須加以考慮其多製程規劃的特性，如此一來才能使得排程效能得以 提昇。本研究以啟發

式解法來求解彈性製造系統的排程問題。在本研究中 比較了EDD、CR+SPT及YUE三種啟發式解法的初始解法與SA、TS

、TSSA與 SATS四種啟發式解法的改善解法。並以平均延遲達最小為本研究之目標。 關鍵詞：彈性製造系統、排程、模

擬退火法、禁忌搜尋法、啟發式解法演 算法、最小平均延遲。
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