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摘 要

在濕強紙中，三聚氰胺-甲醛樹脂濕強紙為較難回收再利用，一般在處理這類濕強紙都使用高溫與大量的鹼進行煮漿，再

經由散漿機散漿。目的為回收含三聚氰胺-甲醛樹脂濕強紙中纖維，本研究以在酸與鹼之條件下，以次氯酸鈉、過硫酸氫

鉀及過硫酸鈉為散漿助劑，藉由實驗結果確定實驗條件，並由文獻尋找適合的散漿助劑之催化劑進行實驗。 單純使用次氯

酸鈉、過硫酸氫鉀、過硫酸鈉散漿時，其纖維得率均低於40%，而本研究為了提升纖維得率，再進行添加催化劑試驗，散

漿助劑與催化劑搭配如下：次氯酸鈉-乙醇、過硫酸氫鉀-硫酸鐵、過硫酸鈉-硫酸鎂，希望藉由散漿助劑與催化劑混合使用

，可有效提升纖維得率。 結果顯示，使用催化劑之散漿纖維得率最佳條件為：3種散漿助劑添加量與催化劑比例為5:1，散

漿助劑對絕乾濕強紙漿料濃度為5%，而次氯酸鈉在溫度85℃與pH 11時，纖維得率可達到為62.35%，當溫度提升至90℃後

，纖維得率為57.04%，纖維得率下降，是由於次氯酸鈉在高溫下，反應過於劇烈，纖維之纖細物有所增加；過硫酸氫鉀在

溫度90℃與pH 3時，纖維得率為82.37%；過硫酸鈉在溫度90℃與pH 3時，纖維得率可得到最高為83.34%，而2支過硫酸鹽

類纖維纖細物不高。過硫酸鈉是有無添加硫酸鎂當催化劑比較時，纖維得率由36.53%提升至83.34%，提升46.81%纖維解

離量，為有無添加催化劑變化量最多之催化反應。 進行階層效益評估後，添加催化劑後，溫度影響最大，而在僅變溫度變

化時，添加催化劑後，使用過硫酸氫鉀與過硫酸鈉散漿之溫度在75-80℃時，纖維得率會有明顯上升之趨勢，散漿助劑為

過硫酸氫鉀其75℃與80℃，這2個溫度比較時，得率多29.51%；散漿助劑為過硫酸鈉其75℃與80℃，這2個溫度比較時，得

率多43.61%。次氯酸鈉散漿之纖維得率則要到80-85℃時，80℃與85℃比較時，可得23.25%之散漿效率。 生物?當散漿助劑

時，其原料為水果套袋紙時，溫度在55℃、pH為5時，生物?8111良漿為3.90%；生物?8631良漿為3.25%；生物?8655良漿

為3.55%。而原料為紙餐盒時，紙餐盒漿濃提升至2%、生物?添加量15%，添加生物?8111較未添加生物?，提升良漿28.47%

；添加生物?8631較未添加生物?，提升良漿29.63；添加生物?8655較未添加生物?，提升良漿28.84%。原料為利樂包時，添

加生物?8111較未添加生物?，提升良漿5.99%；添加生物?8820較未添加生物?，提升良漿3.54%。 在後續手抄紙品檢測之結

果顯示進行抗張指數比較時，過硫酸氫鉀組數據優於過硫酸鈉組，最次為次氯酸鈉組。手抄紙之抗張指數變化會隨著溫度

上升，而下降；且當pH值趨中性時，抗張指數越好。
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