
濕端乳化松香添加量對紙廠廢水COD去除效率之影響

王志輝、彭元興

E-mail: 386791@mail.dyu.edu.tw

摘 要

北部某紙廠廢水主要汙染是來自作業的製程廢水，主要汙染物質分為懸浮性固體物，溶解性有機物以及溶解性無機物，濕

端化學藥品作業中，由於技術的進步及創新，製程中使用添加劑成分越來越複雜，因此廢水中除含有高化學需氧量外，亦

有大量的大分子聚合物之黏稠性膠體汙染物(松香鈣)造成二級系統的癱瘓。 本研究針對含乳化松香使用之抄紙製程廢水，

比照日使用量與單位使用量對於該廠二級生物處理之影響，結果顯示系統的干擾物質增加達一定比例時，會干擾化藥之特

性，甚致降低化藥整體原有之效率，為須達到紙張物性，往往可能須添加過量之藥品，雖達到所需卻也產生循環系統加速

惡化。導致可能增添更多支出，而平均濕端用藥數據顯示斷紙或抄造基重改變，易造成濕端不穩定現象，可能導致藥劑添

加瞬間過多或過少，進而影響廢水COD值(瞬間濃度變化)，易會導致濕端系統之不穩定，造成系統惡性循環。

關鍵詞 : 造紙廠、廢水、濕端化學藥劑、化學需氧量
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