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摘 要

本文主要以框架設計、振膜開發、激振器製作、來開發一全音域B5平板揚聲器。傳統揚聲器的振膜材質多採用紙的材質，

容易因環境溫度以及濕度變化使振膜產生變形，利用PU發泡技術來開發新振膜素材，其PU發泡振膜具有良好的耐氣侯變

化性、機械性質，在增加最小的質量之下大幅提高剛性，使得平面揚聲器的聲壓曲線更加平滑，藉此生產出優於紙類振膜

的PU發泡振膜。 探討PU發泡振膜作為平板揚聲器振膜之可行性，以不同厚度、密度為製程參數，改善發泡條件提高製作

良率，並藉由拉伸試驗取得不同製程參數的PU發泡振膜之機械性質，將PU發泡振膜實際組裝到平板揚聲器及量測聲壓曲

線，對聲壓曲線進行探討，並針對聲壓曲線量測結果改善製程參數，獲得最佳製程參數及平滑聲壓曲線。在有限元素分析

方面，利用有限元素ANSYS模擬分析及實體組裝的B5平板揚聲器進行理論分析與實驗量測的聲壓曲線比對，證實ANSYS

分析模型的正確性，最後利用田口品質工程方法來取得最佳聲壓變異數之參數組合。

關鍵詞 : PU發泡、平板揚聲器、振膜、ANSYS、田口品質工程方法
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