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摘 要

近年來邁向的國際化的過程中讓國與國之間有更緊密的產業交流，面臨跨國的競爭力企業需要更完善的生產計劃。在生產

規劃中有分為短中長期的規劃，而整體生產規劃（aggregate production planning , APP）屬於中期的生產規劃，規劃期大多

在2個月到12個月不等。整體生產規劃在組織決策中扮演的舉足輕重的角色，它影響著生產期間的產出量、存貨量與人力

資源之間不同的需求變化。再依據實際訂貨與存貨狀況，排定主生產排程（master production schedule, MPS）、產能規劃

（capacity plan）與物料需求規劃（material requirements planning, MRP）等。 在實務上整體生產規劃含有相當程度的不確

定性，因成本、價格、產能、需求及人力需求等受到影響。本研究應用隨機規劃將需求量設為隨機參數，以利潤最大化為

目標，並且考量產能限制因素，建構一套需求不確定下的整體生產規劃模式。 本研究透過隨機規劃中三種不同的模式：觀

望模型、期望值模型與即刻模型比較與各參數對於目標值的敏感度分析，發現即刻模型優於期望值模型，略低於觀望模型

，前者說明隨機規劃應用於整體生產規劃，除了符合實務外又能增加利潤。後者則表示 隨機規劃之最佳化趨近於完美資訊

的結果。
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