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摘 要

化學製漿法中的硫酸鹽製漿法在製程廢水中含有硫化物及硫醇類，此類物質具有惡臭，本研究添加碳酸鈣、硫酸鐵、活化

膨潤土後，以電解膠凝系統處理硫酸鹽製漿產生之蒸煮廢液，以了解降低水中硫化物之去除效果。添加碳酸鈣後，再以電

解膠凝系統處理水樣，結果顯示在真色色度去除效果相當良好，操作條件86.6 A/m2、10 min，可達到85%，COD去除率

以鋁板去除率較鐵板高；操作條件86.6 A/m2、10 min，鋁板與鐵板分別為50%與40%；SS的去除效率，只有60%~80%的

去除率；甲醇方面去除率不理想，最佳僅44%；硫化氫去除效果約80%左右，最低鋁板也有53%。添加硫酸鐵後以電解膠

凝系統處理之操作條件86.6 A/m2、10 min、鋁板，色度去除最高達到72%；COD去除效率而言，硫酸鐵較碳酸鈣好，效

率可達到65%；SS的去除效果約為60%~65%；在甲醇的去除結果是三組中最差的，去除率約30%。硫化氫最佳去除效果可

達到96%，是三組中效果最佳者。添加活化膨潤土在真色色度，操作條件86.6 A/m2、10 min、鋁板最高效率達87%與碳酸

鈣相差不大。最低值則優於碳酸鈣及酸鐵鐵等組，效果最差皆能有49%。COD的去除效果可達65%，最低值也較碳酸鈣、

硫酸鐵來的好；SS的去除效果是三組中最佳者，達89%的去除效果；在甲醇的處理效率，也是三組中最佳，效率高達46%

。在硫化氫的去除效果也能達到88%左右的效果。就處理成效，活化膨潤土要優於碳酸鈣、硫酸鐵。

關鍵詞 : 電解膠凝法、膨潤土、製漿廢水、階層設計
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