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摘 要

本研究主要為生物纖維薄膜運用於平面揚聲器振膜之特性探討及生物纖維薄膜製造平面揚聲器振膜，以探討不同製程參數

之生物纖維薄膜運用在揚聲器振膜上的效果。本研究針對兩種不同尺寸大小設計與製造平面揚聲器，其規格為小型圓形（

ψ16mm×H7.8mm）及矩形（L162mm×W115mm× H10mm）等兩種。 針對生物纖維薄膜作為揚聲器振膜之可行性、作

改質、不同烘乾溫度與厚度等製程參數進行材質的探討，藉由拉伸試驗，取得其機械性質（楊氏係數、卜易淞比），並討

論不同生物纖維薄膜作為揚聲器振膜應用於平面揚聲器的聲壓曲線的差異性，找出製造生物纖維振膜之最佳製造參數。在

分析方面，運用有限元素套裝軟體ANSYS建立模型，計算振動板上振福與相位角，並代入聲壓公式運算，其運算解代

入Fortran軟體求解模擬之聲壓位準值。將製作完之平面揚聲器進行聲壓曲線量測，其實驗值與模擬分析之理論值進行比對

，以驗證理論分析的正確性。 本研究在所有平面揚聲器實驗結果，生物纖維薄膜以無懸邊厚度S、烘乾溫度30℃做為圓形

平面揚聲器之振膜其聲壓曲線為最佳，以期未來在選擇製作圓形平面揚聲器之振膜，可作為參考選用。
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