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摘 要

本研究針對技術人員利用現場規範建構組裝機台。考慮未來加工模式的可攜帶性與精密性，發展可重組式或具可拆解性之

小型精密機台（DPMT, decomposibility precision machine tool），以因應小零件精密加工之需求。此DPMT結合兩大機器模

組：兩軸旋轉機構及三軸線性機構。若能讓線性傳動機構的優點高剛性與高精密在重組後可輕易保留，配合旋轉機構的優

點複雜幾何與切削能力，如此將構成一台精密的五軸加工機，可達到滿意之加工零件表面平滑度，也由於減少更換夾具的

次數而提高其加工精度。在設計過程中配合TRIZ矛盾矩陣設計目標上所產生的矛盾問題。我們先分析工具機的幾何誤差

成因，並在組裝的過程中，在每個組裝步驟中制定嚴謹的安裝動作與檢核標準，以有效降低可能的累積誤差。所有的機械

設備，從設計開始到零件的製作組立、再到伺服的運動控制，甚至機械的操作使用。工程師都要面臨誤差問題的挑戰，無

論問題何時產生、如何產生、面對最終機械使用的精度要求，就需要工程師們去探究每個階段誤差的原因與如何防止或消

除的方法。尤其是五軸工具機，其機械運動的幾何關係相較於一般的三軸機複雜許多，所以更需要深入了解，才能在組裝

的階段佔得先機。 本研究以ISO230規範為基礎，結合三軸工具機的組裝檢測經驗，整理出一套適用於非專業技術員的小

型五軸工具機線性軸的組裝檢驗規範。
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