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摘 要

本研究係探討消失模鑄造法製程參數包括塗層、抽氣、熱處理固溶溫度對A356鋁合金照明上蓋鑄件顯微組織之影響，以獲

得較佳的A356鋁合金消失模鑄造製程條件，而能提供合作廠商較佳的製程改善建議。 本研究結果發現，隨著製程條件之

不同，A356鋁合金照明上蓋消失模鑄件的顯微組織亦有顯著變化。經由OM及SEM觀察分析發現，若提高A356鋁合金照明

上蓋消失模鑄件之T6熱處理固溶溫度至530℃以上時，鋁基地上的重溶區域就會驟增，因而明顯地降低鑄件機械性質。再

經由EDS分析，發現共晶重溶區成分含有Al、Mg和Si，其中Al來自共晶鋁，Si來自共晶矽，而Mg則來自於Mg2Si共晶化合

物成分，因此該重溶區域為三元共晶組織。此外，不同的固溶溫度也使得鑄件組織上鋁晶、共晶矽、孔洞、富鐵相或含鎂

相介在金屬化合物與雜質均有差異，因此影響A356鋁合金照明上蓋消失模鑄件的機械性質結果也不盡相同。而對於施以較

大馬力抽氣之鑄件，其金相顯微組織的孔洞與雜質較施以較小馬力抽氣的鑄件少，其機械性質也因而較佳。若在聚苯乙烯

模型塗覆增添木質纖維之Ashland公司專用塗層，其孔洞和雜質會較未添加木質纖維之塗層減少許多，故其鑄件之機械性

質也會較佳。
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