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摘 要

近年來許多醫療器材、航太零組件、汽車元件及模具均有高精度及複雜的空間幾何形狀的需求，使得五軸加工已成為目前

精密切削的趨勢，對於此種具複雜曲面的元件加工，五軸加工機不但具有改善加工效率、提升加工曲面表面精度及減少夾

治具之設計與製造成本的優勢，亦可滿足市場對於產品可靠度、交貨期短的要求。 由於五軸工具機具有五個傳動軸，其誤

差量亦會隨著軸數的增加而累積，因此對五軸工具機誤差模式的建立、誤差的量測及誤差的補償均是開發五軸工具機的基

本工作。而對其誤差源的分析可說是比三軸工具機要來的更複雜且困難許多。本研究之目的為模擬植牙手術導引板加工並

降低其成本。利用桌上型五軸加工機為範例建構虛擬五軸工具機。以虛擬工具機進行植牙導引板之模擬加工，模擬牙模加

工與導引模板之鑽孔加工。

關鍵詞 : 五軸加工機、幾何誤差、虛擬加工
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