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摘 要

鋁合金具有比強度高、耐腐蝕與易回收等特性，對於講求節約能源、注重環保的現代，其用途愈來愈廣。由於，熱處理型

鋁合金必須藉由熱處理技術提升來達到穩定品質的效果。然而，熱處理製程會受到固溶處理、淬火及人工時效等多重因子

之影響，造成其品質不穩定。本研究即對於A6061-T6熱處理製程以田口方法進行參數最佳化設計。首先，進行初步的田口

實驗，針對單一品質特性進行參數最佳化設計，再與主成份分析方法結合，將多重品質特性值轉換為單一性能指標，即為

最佳整合性解。檢測的機械性質為硬度、抗拉強度與伸長率。在確認實驗與單一品質特性最佳值比較方面，檢測結果發現

：沿滾軋（T方向）的抗拉強度增加0.2%，伸長率改善1.1%。在多重品質特性指標變異數分析與因子分析研究結果顯示，

人工時效溫度對製程具有最大的影響力。其驗證結果也令人滿意且可達節省實驗成本效果。

關鍵詞 : 變異數分析、多重品質特性、主成份分析、T6、田口方法、A6061
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