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摘 要

本研究主要是應用太陽能板串聯蓄電池電力系統搭配兩個薄型式平面揚聲器，設計開發複合材料結構教學式擴大機外殼音

箱研製，組合成強韌質輕、音頻共振效果佳的可攜式教學式擴大機。 以驗證實驗找出材料之機械性質與自然頻率理論值是

否能符合複合材料結構教學式擴大機外殼音箱之需求，以拉伸量測(Tensile Test)求得材料的基本機械性質如楊氏係

數(Young’s Modulus)與蒲松比(Poisson’s Ratio）等數值資料，再運用有限元素 ANSYS 軟體進行簡諧頻率響應分析；另以

頻譜分析儀(Spectrum Analyzer)採用激發響應測試量測音箱自然頻率，再將實驗值所量測的數據與理論分析值做比對，並藉

由聲壓量測來評估輕量型複合材料結構教學式音箱的最佳材質。

關鍵詞 : 預成形物、拉伸量測、自然頻率
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