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摘 要

本研究主要是針對錫污泥進行資源化成氯化亞錫產物之研究，主要工作內容包括：硝酸浸漬溶蝕、鹽酸浸漬溶蝕、鋅片置

換、鹽酸溶解置換金屬錫、晶析、氯化亞錫純度分析。根據本研究成果顯示，錫污泥經硝酸浸漬於8N硝酸、固液

比5g/50ml、室溫下浸漬4小時之條件下，可將其雜質金屬鉛100%及鋅93.88%予以去除，以得到具銷售價值之高純度氧化

錫；再將所得之高純度氧化錫以12N鹽酸、固液比5g/50ml、添加1mL次磷酸、於90℃浸漬4小時下，可達成94.76%之氧化

錫溶解；再將最佳含錫浸漬液以鋅片置換1小時下，可使最佳含錫浸漬液中之錫離子予以100%置換成金屬錫，將所得之置

換金屬錫以熱去離子水清洗，可得到具銷售價值之高純度金屬錫；再以12N鹽酸、固液比10g/50ml、70℃下溶解時間40分

鐘下，進行鹽酸溶解高純度金屬錫，可獲得最佳含氯化亞錫溶解液；再取最佳含氯化亞錫溶解液，以70℃加熱1小時後，

置於5℃下晶析1小時，即可獲得具銷售價值之高純度(98.69%)氯化亞錫產物。

關鍵詞 : 錫、污泥、廢料、浸漬、置換、晶析、氯化亞錫
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