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摘 要

本論文主要是進行鋼索式輸送帶生產母機之關鍵技術開發，透過與合作公司共同研究討論之規格後，主要進行建構鋼索錠

子架平台設計與開發鋼索張力控制技術兩部份，開發先期關鍵技術。此兩部分技術內容概述如下： 建構鋼索錠子架平台設

計 建構以兩個鋼索錠為一組的鋼索錠子架試驗平台，規劃整組平台流程為鋼索送料架、夾頭機構、張力調整機構和鋼索回

收區，設計張力調整機構並與送料區之馬達搭配，以達到調控馬達轉速所產生之張力效果，並將平台上之鋼索原料回收再

重複測試，降低開發成本。 開發鋼索張力控制技術 透過鋼索錠子架試驗平台來進行實機控制實驗，將透過電腦來連結實

機之感知器與制動器，來開發撰寫PLC控制程式，以將鋼索張力維持在設立的目標範圍內，使後段流程之鋼索能夠平均施

與預張力於輸送帶內，使輸送帶能夠擁有較強的荷重性。 期許經由上述研究的執行，期望開發出關鍵技術，並且開發整機

設計製造之評估。
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