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摘 要

隨著產業的發展與技術的進步，自動化生產設備已逐漸取代人 力，但在生產的過程中，仍然需要嚴密的監控，以避免製程

中發生 變異而降低產品品質或因重工、報廢之成本損失。在連續性的製程 中，抽樣數據之間常常存在著相關性，致使傳

統管制圖出現較多的 錯誤訊號，因而增加製程管制偵測的誤判機率；傳統Shewhart 管 制圖僅以最後產品品質特性值來判

定製程異常與否，因而當製程平 均偏移程度較大時，偵測能力較佳，但對於製程微量偏移時之偵測 能力則較差。馬氏-田

口系統具有分類與特徵篩選之能力，可以更 進一步的衡量觀察樣本所對應的參照群體之異常程度。因而，本研 究以平均

連串長度為評估指標，探討常態分配觀測值之製程偏移量 大小對於傳統管制圖與馬氏-田口系統應用於管制圖之偵測能力

情 形；同時也探討非常態分配時馬氏-田口系統應用於前置管制圖之 偵測能力。研究結果顯示製程為非常態伽碼分配下，

馬氏-田口系 統應用於前置管制圖有較佳之偵測能力。

關鍵詞 : Shewhart 管制圖，前置管制圖，馬氏-田口系統，馬氏距離，平 均連串長度
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