
添加陽離子助劑、膨皂土及澱粉對臺灣廢瓦楞紙板抄造瓦楞芯紙物理性質之影響

葉慶隆、彭元興

E-mail: 321830@mail.dyu.edu.tw

摘 要

台灣區造紙業者於生產瓦楞芯紙時，多採用台灣廢瓦楞紙箱 (TOCC)為原料。由於TOCC 的品質日益下降，造成抄造瓦楞

芯紙 時濾水性變差、交織不良及紙力下降等現況，以致無法達到應有 的品質水準及生產效能。一般造紙廠尋求以添加化

學藥品的方式 加以補強，期以最經濟、有效的方法，達到環壓強度、破裂強度 的提升。 本研究應用 23 階層設計，探討陽

離子聚丙烯醯胺保留助劑、 樹薯澱粉及膨皂土對於瓦楞芯紙環壓強度與破裂強度的影響，並 於手抄紙的過程中，測定一

次通過保留率、白水COD、及濾水時 間等性質。操作因子水準為：陽離子聚丙烯醯胺保留助劑100、 300、500 ppm，樹

薯澱粉10、12.5、15 %，膨皂土3000、6500、 10000 ppm。 實驗結果顯示：陽離子聚丙烯醯胺保留助劑、樹薯澱粉、膨 皂

土對環壓強度及破裂強度均有非常顯著的提升作用；樹薯澱粉 對於一次通過保留率有顯著的提升作用；陽離子聚丙烯醯胺

保留 助劑與膨皂土的交互作用對於白水COD 的下降有顯著影響；陽離 子聚丙烯醯胺保留助劑與膨皂土分別對於濾水效率

的改善效果顯 著。實驗結果同時也顯示：對於環壓強度、破裂強度最有利的操 作因子水準為：陽離子聚丙烯醯胺保留助

劑100 ppm，樹薯澱粉 15 %，膨皂土10000 ppm，此一操作水準對於環壓強度之提升比 率達62.5%，對於破裂強度之提升

比率達11%。對於ㄧ次通過保 留率最有利的操作因子水準為：陽離子聚丙烯醯胺保留助劑100 -vppm， 樹薯澱粉15 %，膨

皂土3000 ppm，此一操作水準可提升ㄧ 次通過保留率達6.5%。對於白水COD 最有利的操作因子水準 為：陽離子聚丙烯醯

胺保留助劑500 ppm，樹薯澱粉10 %，膨皂 土3000 ppm，此一操作水準對於白水COD 之下降比率達13 %。 對於濾水時間

最有利的操作因子水準為：陽離子聚丙烯醯胺保留 助劑300 ppm，樹薯澱粉12.5 %，膨皂土6500 ppm，此一操作水 準對於

濾水時間之縮短比率達44 %。 陽離子聚丙烯醯胺保留助劑與膨皂土二者間之交互效應，對 環壓強度及破裂強度都無明顯

影響；表示此二種添加物對於瓦楞 芯紙的物理性質，在個別添加時有幫助，一起添加時則不再有顯 著改變，但也沒有不

利的影響。 陽離子聚丙烯醯胺保留助劑與樹薯澱粉二者間交互效應的結 果顯示，對於環壓強度及破裂強度均有明顯的提

升作用；表示二 者一起添加的結果，會進一步提升瓦楞芯紙的物理性質。 陽離子聚丙烯醯胺保留助劑、樹薯澱粉、及膨

皂土三者共同 交互效應的結果顯示，對於環壓強度及破裂強度均有明顯的提升 作用。表示三者一起添加時，會更進一步

提升瓦楞芯紙的物理性 質。
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