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摘 要

瓦楞紙箱最主要功用為保護內部物品的完整。如果為了提供 完整的保護能力而一昧追求最高物理性質，只會使瓦楞紙箱製

作 成本增加。因原紙成本佔瓦楞紙箱售價約60%，如何降低瓦楞紙 箱生產成本，成為各紙器廠追尋的目標。 本研究分為

三階段，第一階段收集各行業之瓦楞紙箱，並分 別測試其耐壓強度、豎壓強度及分析原紙組合及成本，以建立實 測值資

料庫。第二階段篩選適合本研究用之耐壓強度經驗公式。 第三階段應用Visual Basic 建立原紙組合專家系統，共分為耐壓

強 度、破裂強度及成本三個模組。 研究結果顯示，由第一階段發現豎壓強度的高低不一定等於 耐壓強度的高低，影響耐

壓強度的因素為紙箱尺寸、製造過程誤 差及原紙品質等。由第二階段篩選出Kellicutt 為專家系統耐壓強 度計算式，該經驗

公式與實測值進行比較，得到R2 值0.9031 以 上，與實測值有高度線性關係。第三階段為建立專家系統，應用 Visual Basic 

建立原紙組合專家系統，經操作各模組所得到之組合 結果顯示，原紙組合結果方面，以農業用紙箱最為突出，而食品 業

用紙箱及其它工業用紙箱所得到之結果則與實測值相似。原因 可能為楞型的關係，因所有農業用箱皆為BA 楞，而其它二

種行 業的紙箱包含A 楞及B 楞在計算上較為複雜。另在使用上部分紙 箱無法呈現五種組合，原因可能為瓦楞紙箱收集組

數不足所造 成。
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